
ШТАНГЕНЦИРКУЛИ�НОНИУСНЫЕ
С�ЦЕЛЬНОЙ�РАМКОЙ

Выполнены�в�соответствии�с�DIN862
Поставляются�в�пластиковом�кейсе�
с�гарантийным�талоном

01020304

DIN
862

Полированные�губки�для�
повышения�точности�измерений

Хорошо�различимые�штрихи�и�цифры,�
нанесенные�при�помощи�лазерной�гравировки�
на�хромированную�штангу

Плавное�перемещение�рамки�по
всей�штанге�благодаря�полировке�
поверхностей�(параллельность�менее
0,015�мм,�что�на�20%�лучше�требований)

Единицы�измерений:�мм

1120-31150-150/0-6"0,05/1/128"±0,05

1120-31160-160/0-6,3"0,05/1/128"±0,05

1120-31200-200/0-8"0,05/1/128"±0,05

1120-31300-300/0-12"0,05/1/128"±0,05

1380-3005

1380-3006

0-150/0-6"0,02/0,001"±0,03

1380-30100-200/0-8"0,02/0,001"±0,03

1380-30150-300/0-12"0,02/0,001"±0,03
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ШТАНГЕНЦИРКУЛИ�НОНИУСНЫЕ�МИНИАТЮРНЫЕ

Четыре�варианта�использования�для�измерения�
внешнего�размера,�внутреннего�размера,�уступа�и�глубины

Изготовлены�из�твёрдой�нержавеющей�стали

Выполнены�в�соответствии�с�DIN862

Хорошо�различимые�штрихи�и�цифры,�нанесенные�при�помощи�
лазерной�гравировки�на�матовую�хромированную�штангу

Зажимной�винт�для�стабильного�считывания�результатов

Цельная�конструкция�рамки�(нониусная�шкала�нанесена�на�рамке)

Четыре�варианта�использования�для�измерения�внешнего�размера,�
внутреннего�размера,�уступа�и�глубины
Изготовлены�из�твёрдой�нержавеющей�стали

Выполнены�в�соответствии�с�DIN862
Хорошо�различимые�штрихи�и�цифры,�нанесенные�при�помощи�лазерной�
гравировки�на�хромированную�штангу
Зажимной�винт�для�стабильного�считывания�результатов
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ШТАНГЕНИНСТРУМЕНТ
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Полированные�губки�для�
повышения�точности�измерений

ШТАНГЕНЦИРКУЛИ�НОНИУСНЫЕ
С�ЦЕЛЬНОЙ�РАМКОЙ

Выполнены�в�соответствии�с�DIN862
Поставляются�в�пластиковом�кейсе�
с�гарантийным�талоном

01 02 03 04

DIN
862

Полированные�губки�для�
повышения�точности�измерений

Хорошо�различимые�штрихи�и�цифры,�
нанесенные�при�помощи�лазерной�гравировки�
на�хромированную�штангу

Плавное�перемещение�рамки�по
всей�штанге�благодаря�полировке�
поверхностей�(параллельность�менее
0,015�мм,�что�на�20%�лучше�требований)

Единицы�измерений:�мм

1120-3115 0-150/0-6" 0,05/1/128" ±0,05

1120-3116 0-160/0-6,3" 0,05/1/128" ±0,05

1120-3120 0-200/0-8" 0,05/1/128" ±0,05

1120-3130 0-300/0-12" 0,05/1/128" ±0,05

1380-3005

1380-3006

0-150/0-6" 0,02/0,001" ±0,03

1380-3010 0-200/0-8" 0,02/0,001" ±0,03

1380-3015 0-300/0-12" 0,02/0,001" ±0,03
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ШТАНГЕНЦИРКУЛИ�НОНИУСНЫЕ�МИНИАТЮРНЫЕ

Четыре�варианта�использования�для�измерения�
внешнего�размера,�внутреннего�размера,�уступа�и�глубины

Изготовлены�из�твёрдой�нержавеющей�стали

Выполнены�в�соответствии�с�DIN862

Хорошо�различимые�штрихи�и�цифры,�нанесенные�при�помощи�
лазерной�гравировки�на�матовую�хромированную�штангу

Зажимной�винт�для�стабильного�считывания�результатов

Цельная�конструкция�рамки�(нониусная�шкала�нанесена�на�рамке)

Четыре�варианта�использования�для�измерения�внешнего�размера,�
внутреннего�размера,�уступа�и�глубины
Изготовлены�из�твёрдой�нержавеющей�стали

Выполнены�в�соответствии�с�DIN862
Хорошо�различимые�штрихи�и�цифры,�нанесенные�при�помощи�лазерной�
гравировки�на�хромированную�штангу
Зажимной�винт�для�стабильного�считывания�результатов
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